


業務内容 

オーダーメイドの自動機器、省人化装置、カメラ画像検査装置の開発・製作。 

構想設計から装置製作まですべて研究所内で実施。 

「こういったワークの生産を自動化できませんか？検査できませんか？データを収集できませんか？」というお客様のお声

がけから、装置やソフトを構想、設計、開発いたします。 

カメラ画像検査装置、微細・小型ワーク取扱装置や小型電子部品搬送・検査装置を得意としており、汎用画像機

器では痒いところに手が届かない、設定が複雑で簡略化してほしいという案件にも対応しております。 

構想段階のディスカッションから携わり、お客様の求める機能を有した装置をご提供することを心がけております。 

メカトロ研究所 VISION 

主な製作装置 

 カメラ画像検査装置 

 製造ライン組込型装置 

 卓上検査装置 

 組立用治具 

 データ収集装置 

 試作・試験機・実験機   など 

メカトロ研究所 強み 
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業務フロー 

お客様が抱える課題解決のため、構想を立案し、お客様とお打合せを

重ね、仕様を決定し見積書を作成していきます。 

立案した構想を実現するため、機能性や安全性などさまざまな角度から検証し、お客様のご要望に沿う

仕様へと設計していきます。 

設計に基づき、製作、購入品手配をしていきます。その後、試運転を

繰り返して繊細な調整を実施し、求められる動作を可能にしていきます。 

① 機械設計 

CADを用いて構想し

た装置を具体化。 

② 電気設計 

電気回路、配線や

制御盤などの設計。 

③ PLCソフトウェア設計 

装置を省力化・自動

化するためのプログラ

ムを設計。 

④ PCソフトウェア設計 

装置の仕様に沿うソ

フトウェアを設計。 

お客様にご承認いただいて完成となります。メカトロ研究所では、納品後のフォローが大切であると考えて

おりますので、お客様にご満足していただけるまで柔軟に対応させていただきます。 
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ご要望にお応えいたします 

自動車部品の内径・外径・偏心を、作業員がゲージを

用いて検査している。検査を自動化することで生産性

の向上を図りたい。 

（自動車部品製造業） 

内径・外径・偏心を自動的に検査することで、生産性が向上し、検査精度の統一が可能に 

内径外径検査装置 

導入事例 

画像検査装置 過去に製作いたしました画像検査装置の一部をご紹介いたします。 

Φ10×L25mmのワークがターンテーブルを1周する間に、測定

用プローブで内径を、カメラ3台で外径・全長・偏心をミクロン単

位の精度で検査します。 

ゲージを用いた検査では、人によって力の加減にばらつきがあり、

正確な内径や外径を判断することが困難な場合がありましたが、

検査を自動化することにより検査精度の統一と生産性の向上

が図れました。 
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性能 

 カメラ視野 4.2mm×3.55ｍｍ 

 有効画素数 2,448pix×2,048pix 

 分解能 1.8μｍ 

 設定品種 
1種類 

 
 

 性能 50μｍ以上の形状異常を検知 

PCのHDDの容量が許す限り、
約4,000種類の設定が可能 



ご要望にお応えいたします 

タイヤコードは織機で編まれており、編まれた後に

黒いスジなど目に見える不具合は発見できている。

製品の品質を向上するためにも、目に見えないタ

イヤコードのほつれ、けばだち等を画像検査でき

る装置を開発してほしい。 

（タイヤ用資材製造業） 

タイヤコードの外観を画像検査することで、製品品質が向上 

タイヤコード検査機 

タイヤコードを編む工程で、カメラを2,000mm水平移動させ、

2mmピッチに並ぶΦ1のタイヤコードを画像検査し、タイヤコード

のほつれ、けばだち、汚れ、絡みを発見します。 

これにより、タイヤコードが編み終わる前に肉眼では難しい欠品

を発見できるようになりました。 

オイルフィルタ（不織布）の画像検

査画面。 

赤丸部分の穴あき部分のような欠陥

箇所を自動的に検出することが可能。 
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性能 

 カメラ視野 40mm×28ｍｍ 

 分解能 40μｍ 

 設定品種 32種類 

 サーチ可能範囲 1,900ｍｍ 

（上）外観検査の様子 

（下）外観検査結果 



ご要望にお応えいたします 

樹脂部品のツバの部分に4ヶ所突起があるのだが、欠

けや長さが不十分等の欠点のある突起を自動的に不

良品と判別することのできる画像検査装置を開発して

ほしい。 

（樹脂部品製造業） 

樹脂部品の外観を画像検査することで、検品精度や検品速度が向上 

樹脂部品検査装置 

導入事例 

画像検査装置 過去に製作いたしました画像検査装置の一部をご紹介いたします。 

パ－ツフィーダから供給されたワークをカメラで画像検査すること

により、欠けの有無の判断と寸法測定をして整形ミス品を検出

します。 

これにより、検品精度や検品速度の向上が可能となり、省人化

へとつながりました。 

性能 

 カメラ視野 7.5mm×6ｍｍ 

 有効画素数 2,448pix×2,048pix 

 分解能 3.2μｍ 

 設定品種 1種類(品種追加可能) 

 性能 
96μｍの異物、320μｍ以上の形状 
異常を検知 
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ご要望にお応えいたします 

オイルフィルタ（不織布）の品質検査を複数人

で行っているが、個人によって検査精度がバラバ

ラである。検査精度の統一を図るために、オイル

フィルタ（不織布）の薄い箇所や穴あきを検出

する画像検査装置を開発してほしい。 

（不織布製造業） 

オイルフィルタを画像検査することで、品質検査の省人化および検査精度の統一を可能に 

オイルフィルタ検査装置 

性能 

 カメラ視野 170mm×125ｍｍ 

 分解能 85μｍ 

 設定品種 32種類 

 サーチ可能範囲 1,900ｍｍ 

 検査回数 15回/秒 

オイルフィルタ（不織布）の品質検査を、カメラで画像検査す

ることにより、人が検査を行う必要がなくなり、省人化へとつなが

りました。 

また、検査員による判定基準のばらつきやコンディションによる作

業精度やスピードの差がなくなり、検査品質が向上し、検査精

度の統一化ができました。 

オイルフィルタ（不織布）の画像検

査画面。 

赤丸部分の穴あき部分のような欠陥

箇所を自動的に検出することが可能。 

穴あき部分 
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ご要望にお応えいたします 

作業者が一つ一つワークの形状測定を行って

いるが、作業の効率化を図るために、ワークを

自動的に形状測定できる装置を開発してほし

い。 

（自動車部品製造業） 

ワークの形状を自動的に計測検査することにより、作業時間の短縮を可能に 

形状測定検査装置 

通常では、接触測長機や、レーザー測長機等を使用して、

ワークをトラバース（移動）させながら、30秒ほど時間をかけ

て形状を測定していたところを、形状測定検査装置を使って

側面から形状を撮影し判定することにより、瞬時に形状を測

定できるようになり、検査時間が短縮されました。 

性能 

 精度 ±15μｍ 

 検査対象 C面（面取り）長さ 

 切削面半径 

 切削面長さ 

（上）形状測定対象ワークと側面図 

（下）ワークの形状測定結果画面 
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導入事例 

画像検査装置 



導入事例 

ソフトウェア 過去に製作いたしましたソフトウェアの一部をご紹介いたします。 

データマージソフトウェア 

周波数解析ソフトウェア 

撮影の位置を多段階で変更し撮影した複数の画像の中から、もっともピントの合った画像を自動選択するオートフォーカス

のようなソフトウェアとなります。 

データマージソフトウェアを使用することで、深度の違う位置にある欠陥を、明確に発見することが可能となります。 

 

目視検査で発見できない欠陥を、自動的に検出するソフトウェア 

設備の振動音などの周波数を解析し、設備の異常検知・予防保全に役立つソフトウェア 

一見、法則性のない周波を変換することにより、一定の法則が存在するか否かを確認する周波数解析用アプリケーションと

なります。周波数の法則性を解析することで、設備の異常音など微小な異常を検知することができ、重大な設備の損傷を

事前に防ぐことが可能となります。 
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導入事例 

各種自動機器・省力化装置 

組出什 加工機 

老朽化した機械制御式のパイ生地カット装置を、電

気制御式に変更してほしい。 

（菓子製造業） 

ご要望にお応えいたします 性能 

 切断ピッチ分解能 0.1mm 

 切断可能最大生地幅 200mm 

 切断可能最大生地長 450mm 

 切断可能最大生地高 50mm 

上下（25mm2段2段）×生地切断対応 

制御方式を変更し、新商品生産を可能に 

電気制御式へ変更することにより、パイ生地の切断ピッチの

調整が容易に変更可能となる他、厚みのあるパイ菓子や薄

手のパイ菓子が生産可能となり、新商品生産が可能となり

ました。 

組出什とは、切り込み（溝）の入った長い木材を指しま

す。釘やネジを一切使用せずに、組出什を自由に組み

合わせることで、椅子や机などの家具を簡単に組み立て

て作ることができ、朝のテレビドラマに登場したことで注目

を集めています。また、木材は国産のものが使われ、森林

を守る観点からSDGsに通じています。 

メカトロ研究所では、木材に切り込み（溝）を入れ、組

出什を加工する機械を製作いたしました。 

ものづくりを通じて、SDGsへの貢献につながることができ

ました。 

9 メカトロ研究所 

パイ生地カット装置 

加工機で加工し

た組出什 

くでじゅう 



レーザー刻印機 

老朽化したレーザー刻印機を、最新の装置で

新規製作してほしい。 

（自動車部品製造業） 

ご要望にお応えいたします 

老朽化した装置を、最新式へアップデート 

金属ワークにロットナンバー、製造年月日など刻印する装置

の老朽化に伴い、最新式の装置を開発いたしました。 

メカトロ研究所では、お客様の設備保全のお手伝いもさせ

ていただきます。 

真空リーク検査装置 
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過去に製作いたしました各種自動機器・省力化装置の一部をご紹介いたします。 

性能 

 印字可能範囲 90ｍｍ × 90mm 

 対象ワーク 鋳物（金属等） 

1つのワークに対して、手作業で5ヶ所をエアー

リーク検査し、検査結果の入力作業を行ってい

る。検査や検査結果の入力作業を自動化で

きる装置を製作してほしい。 

（医療用製品製造業） 

ご要望にお応えいたします 

検査結果入力作業の正確性が向上 

ワークを装置にセットするだけで、自動でエアーリーク検査を

行い、検査結果をCSVファイルに記録できる装置を開発い

たしました。検査結果の入力作業が不要となり、正確性が

向上しました。 

性能 

 タクトタイム（5ヶ所検査） 約2分 

 測定範囲（新空圧） 0kPa～10kPa 



導入事例 

各種自動機器・省力化装置 

ボードテスター 

生産ラインで、内装用ボードの位置が定まらない箇所

があり、苦労している。内装用ボードを幅寄せ固定で

きる装置を製作してほしい。 

（建築用資材製造業） 

ご要望にお応えいたします 

お客様の「困った」を解消し、生産性を向上 

ローラーコンベア上を搬送中の内装用ボードを、流れ方向に

姿勢を整える装置を開発いたしました。内装用ボードの姿

勢制御を均一化することにより、幅寄せ固定が可能となり、

生産性が向上いたしました。 

ボードテスターは、基板の部品装着ミス等が発見で

きる検査装置となります。 

電子機器が正常に動作するためには、基板の検査

が欠かせません。ボードテスターでは、基板を動かさ

ずに検査を行うため、基板を破損させることなく人の

目では発見が困難な不良部位を確実に発見する

ことが可能となります。 

11 メカトロ研究所 

内装用ボード幅寄せ機 

性能 

姿勢の乱れた内装用ボードを幅寄せし、±5ｍｍの

正しい姿勢に固定。 

LED発光基盤専用のボードテスター 



加工機用設置治具 

導入事例 

治具 

電子部品検査用治具 

治具のメリット 

 作業時間の短縮  加工品質の統一 

 作業の安定化  加工精度の向上 

 稼働率の向上            など 

治具とは、加工や組立を行う際に、ワークを取

り付け、位置を定めると同時に、加工を補助す

るための装置です。 

メカトロ研究所では、品質が保証された製造物

を効率よく生産することが可能となる治具を設

計、開発いたします。 

設備のIoT化 のご提案もいたします 

 生産性を向上するために、設備の稼働

時間や生産数等の生産状況を「見え

る化」したい 

 手入力していた作業日報を、自動入

力できるようにしたい 

 紙ベースで作成する指図書などを電子

化したい 

こんなお悩みはございませんか？ 設備のIoT化を導入すると… 

 設備の稼働時間や生産数等の生産状

況が「見える化」されることで、生産進捗を

リアルタイムで把握でき作業員の意識向

上が図れる他、生産性が向上 

 設備と事務所のPCをつなげることで、作

業日報の自動入力や指図書の電子化

が可能 

 

メカトロ研究所では、設備のIoT化についてのご提案もいたしており、お客様の生産性向上や自動化に向けたお

手伝いをさせていただきます。 
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研究所概要 

組織名 メカトロ研究所 

所在地 滋賀県東近江市南花沢町478番1 

TEL 0749-45-4255 

FAX 0749-45-4256 

保有設備 

NCフライス盤 

旋盤、ホール盤 

3D / 2D CAD 

画像処理ライブラリ MIL X 

主な取引先 
 

（五十音順・敬称略） 

オムロン株式会社 

株式会社オリエントマイクロウェーブ 

東洋紡株式会社 

東レ・プレシジョン株式会社 

森下仁丹株式会社 

株式会社レイマック 

1987年4月 滋賀県愛知郡湖東町湯屋出屋敷1006にて、メカトロエンジニアリングとして創業 

2002年12月 
滋賀県愛知郡愛東町大林5番地5にて、有限会社メカトロエンジニアリングを設立 

資本金300万円 

2004年12月 

滋賀県愛知郡湖東町南花沢478番地1(現：東近江市南花沢町478番1)に新築、移転し、株

式会社メカトロエンジニアリングに組織変更 

資本金1000万円に増資 

2019年1月 コンドーテック株式会社に事業譲渡し、コンドーテック株式会社の一部門であるメカトロ研究所となる 

沿革 
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コンドーテックグループ 会社一覧 
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コンドーテック株式会社 

社名 コンドーテック株式会社 

本社所在地 
大阪本社：大阪市西区境川二丁目2番90号 

東京本社：東京都江東区南砂一丁目9番3号 

設立 1953年（昭和28年）1月 

上場区分 東京証券取引所プライム市場 （証券コード：7438） 

資本金 2,666百万円 

事業内容 

 金物小売業、卸売業、製造業を中心に、産業資材を製造・仕入・販売 

 鉄骨加工業者向けに、鉄構資材を製造・仕入・販売 

 電気工事業者や家電小売店向けに、電設資材を仕入・販売 

 工務店や中堅ゼネコン向けに、足場架払工事及び仮設足場機材を仕入・販売・レンタル 

HPアドレス https://www.kondotec.co.jp/ 

中央技研株式会社 

社名 中央技研株式会社 

本社所在地 滋賀県犬上郡甲良町池寺1164-7番地 

設立 1981年（昭和56年）3月 

事業内容 各種機械装置、省力化機器、搬送ライン等の設計及び製造 

HPアドレス http://chuogiken.co.jp/ 

その他 グループ会社 

三和電材株式会社 

KONDOTEC INTERNATIONAL (THAILAND) CO., LTD. 

日本足場ホールディングス株式会社 

テックビルド株式会社 

東海ステップ株式会社 

株式会社フコク 

栗山アルミ株式会社 



〒527-0112 

滋賀県東近江市南花沢町478番1 

TEL：0749-45-4255 

FAX：0749-45-4256 
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